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(57) Rezumat 

Prezenta invenjic sc rcfera la o compozHie pe 
baza de polipropilena, elastomer tip etilena-pio- 
pilena-diena sau etilena-propilena, cu sau fara 
talc. 

Compozljia prezinta rezlstenta marita la §oc 



la temperaturi scazute, rigiditate mare, stabilitate 
dimensionala buna. 

Procedeul pentru objinerea compozitiei consta 
in prcpararea unui concentrat de elastomer, care 
apoi se dilueaza cu polipropilena §i talc. 
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Prezenta invenjie se refera la o com- 
pozijie pe baza de polipropilena utilizabi- 
la la fabricarea de bare para§oc §i alte 
repere auto prin injec{ie §i la un procedeu 
pentru objinerea acesteia. 5 

Se §tie ca cea mai mare parte a barelor 
paraspc pehtru automobile erau fabricate 
din otel. Dar acestea erau foarte grele $i 
absorbeau prost §ocurile. Pentru remedie- 
rea acestor inconveniente au fost produse 10 
bare paraspc de un nou tip, utilizindu-se 
poliuretan in loc de otel. Totu§i, greutatea 
barelor paraspc este mai mare §i in plus 
sint greu accesibile. 

Scopul prezentei inventii este imbuna 15 
tajirea rezisten{ei la §oc la temperaturi 
scazute, a rigiditatii §i a stabilitatii di- 
mensionale. . 

Problema pe care o rezolva invenjia 
consta in asocierea optima a componen- 20 
telor, precum §i a parametrilor de lueru 
pentru realizarea scopul ui projpus. 

Compozijia conform invenjiei irilatura 
dezavantajele menjidnate, prin aceea ca 
este constituita din 75...50 parji polipro- 25 
pilena cu indice de fluiditate la 230°C si 
greutate de 2,16 kg de 2.. A g/10 min, 
25...20 parfi elastomer de tip etilena-pro- 
pilena-diena (EPDM), componenta dieni- 
ca fund rcprezentata de 5-etiliden-2-nor- 30 
bonena sau copolixner etilena-propilena 
cu viscozitatea Mooney la 125°C de 60... 
,.J0°M, 0...30 par{i talc sub forma de 
particule fine cu dimensiune medie sub 45 
M tatat cu agenji de suprafaja de tipul 35 
esteri ai acidului adipic, 0,5 partf dilauril- 
tiodipropionat, 0,2 parji octadecil 3-(3\ 
S'-rf/rerz-butiM'-hidroxifenil), 0,5...0,6 
parti stearat de calciu, 3...2 parji negru 
de fiim,pa4ile fiind exprimate in greutate. 40 

Procedcul pentru objinerea compozitiei 
consta in prepararea unui concentrat de 
elastomer care in continuare se dilueaza, 
pe un extruder, cu 40...75 parji polipropi- 
lena §i 46...0 par{i talc aditivat cu agenfi ) 45 
de suprafaja de tipul esteri ai acidului 
adipic, la temperatura de 175...215°C. 

hi continuare se dau doua exemple de 
obtfnere a compozitiei conform inventiei. 
Exemplul 1. Faza L Obfmerea con- 50 
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centratului de elastomer 

tntr-un malaxor de tip Pomini-Farrel se 
introduc 15 kg polipropilena' cu indice de 
fluiditate 2,5 g/10 min, 25 kg elastomer 
etilena- propilena-diena (EPDM) sau co- 
polimer etilena-propilena cu viscozitate 
Mooney 66°M, 0,2 kg octadecil 3-(3'5'- 
-^ifcr;-butil-4-hidroxi-fenil (frganox 1076), 
0,5 kg dilauriltiodiprbpionat (DLTDP), 0,5 
kg stearat de calciu sj 3 kg negru de fum. 

Se malaxeaza timp de 8...10 min la 
180...240°C, apoi toplitura se descarca pe 
val{, se trage ban da, care dupa racire, se 
granuleajta. 
Faza 2. Diluarea concentratului .... 
tntr-un amestecator fluid-mischer se 
introduc 55 kg concentrat objiniit in faza 1, 
si 75 kg polipropilena cu indice de fluidita- 
te la 230°C cu greutatea de 2,16 kg de 
maxiimim 4 g/10 min. Se amesteca compo- 
nent timp de 10 min §i apoi se alimen- 
teaza un extruder cu dublu §nec iricalzit la 
175...215°C Se obtin granule, se injecteaza 
epruvete care se caracterizeaza din punct 
de vedere fizico-mecanic. Valorile carac- 
teristicilor objinute sint redate in tabelul de 
maijos. 

Exemplul 2. Faza I. Obfinerea concen- 
tratului de elastomer 

Intr-un malaxor de tip Pomini-Forrel se 
introduc 15 kg polipropilena cu indice de 
fluiditate la 230°C, cu greutatea de 2,16 kg 
de 3 g/10 min, 25 kg elastomer tip EPDM 
sau copolimer etilena-propilena cu viscozi- 
tate Mooney 63...67TV1, 0,25 kg Irganox 
1076, k ? DLTDP si 2,5 kg negru de fiim. 

Se malaxeaza timp de 8... 10 min la 
180.„240°C, apoi topitura se descarca pe 
val{, se txage banda, care, dupa racire, se 
granuleaza. 

Faza 2. Diluarea concentratului 

fntr-un amestecator fluid misher se intro- 
duc 43,35 kg concentrat, obtiriut in faza 1, 
40 kg polipropilena cu indice de fluiditate 
la 230°C cu greutatea de 2,16 kg de maxi- 
mum 4 g/10 min si 46,2 talc aditivat. Se 
amesteca componenjii timp de 10 min §i 
apoi se alimenteaza un extruder cii dublu 
snec incalzit la 175°-215°C. 

Se ob^in g ranule, se injecteaza epruvete 
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care se caracterizeaza din punct de vedere 
fizico-mecanic. 

Caracteristicile fizico-mecanice ale pro- 



duselor rezultate conform exemplelor 1 §i 2 
sint prezentate in tabelul urmator. 



Caracteristica 



U/M 



Valori 



Exemplul 1 Exemplul 2 



1 



1. Densitate 

2. Rezistenja la rupere la tracjiune 

3. Alungire la rupere la tractiune 

4. Modul de elasticitate la incovoiere 

5. Rezistenja la §oc Izod pe epruvete crestate 

la 23°C 
0°C 
-20°C 

6. Temperatura de inmuiere Vicat 

7. Duritate Shore D 

8. Lidice de fluiditate la 230°C cu 2,16 kg 

5,00 kg 

9. Contrac{ia la matri{a (longitudinala) 



g/cm 3 


0,9±0,02 


1,1±0,1 


MPa 


20 


15 


% 


270 


150 


MPa 


1000 


1000 


J/cm 








6,5 


3 




5,6 


. 2 




4,6 


1,5 


°C 


149 


140 


"sh. 


55-65 


55 


g/10min 


3 


1 




9 


6 


% 


2,45 


0,77 



Invenfia prezinta urmatoarele avantaje: 
compozijia poseda rezistenfa la §oc la 
temperaturi scazute buna, stabilitate 
dirriensionala crescuta, rigiditate mare, 
procedeul prin amestecare in topitura este 
u§or accesibil, iar prelucrarea prin injecjie 
face posibila objinerea unor repere com- 
plicate. 

Revendicari 

1. Compozijie pe baza de polipropile- 
na pentru bare para§oc §i alte repere 
pentru autoyehicule, caracterizata prin 
aceea ca, in scopul cre§terii rezistenjei la 
§oc la temperaturi scazute §i a stabilitajii 
dimensionale, este constituitS din 75...50 
partf polipropilena cu indice de fluiditate 
la 230°C §i greutate de 2,16 kg de 2...4 
g/10 min, 25...20 par{i elastomer de tip 
etilena-propilena-diena (EPDM), com- 
ponenta dienica fund reprezentata de 
5-etiliden-2-norbonena sau copolimer 
etilena-propilena cu viscozitate Mooney 
la 125°C de 60 ... 70°M, 0...30 parji talc 
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15 



20 



25 



sub forma de particule fine cu dimensiune 
medie sub 45 \\ tratat cu agentf de suprafa- 
Ja de tipul esteri ai acidului adipidic, 0,5 
parji dilauriltiodipropionat, 0,2 par^i oc- 
tadecil 3^3\5^diter^utn^-bidrox\fcml\ 
0,5.,.0,6 parji stearat de calciu, 3..,2 parji 
negru de fum, parjile fiind exprimate in 
greutate. 

2. Prpcedeu de objinere a compozitiei, 
conform revendicarii 1, caracterizat prin 
aceea ca se prepara intr-o prima faza un 
concentrat de elastomer prin amestecarea in 
topitura a 15 partf polipropilena, 25 parji 
elastomer, 0,25...0,2 partf octadecil 3-(3\5' 
-rfire/y-butil-4-hidroxifenil), 0,6...0,5 parji 
dilauriltipdipropionat, 0...0,5 parti stearat 
de calciu, 2,5...3 parji negru de fum, timp 
de 8... 10 minute la temperatura de 180...- 
...240° C y dupa care, intr-o a doua faza, se 
dilueaza 43...S5 par{i concentrat, pe un 
extruder, cu 40...75 partf polipropilena §i 
46...0 parti talc aditivat cu agen{i de supra- 
fata de tipul esteri ai acidilui adipic, la 
temperatura de 175...215°C. 



(56)Referin{e bibliografice 

Chemical Abstrats vol 87, 40434 x 
Pre§cdintclc comisiei de inven(ii: ing. Panin Elena 
Examinator: ing. Barbu Mara 



Oficlul de Stat pentru InvcnJII si Morel ~ 

Tehnoredaclare computerlzata si multlpllcarc: "Socletatea Autonomfi dc Informatlca SAI" SRL 



DERWENT-ACC-NO: 



1992-431021 



DERWENT - WEEK : 1992 52 

COPYRIGHT 1999 DERWENT INFORMATION LTD 

TITLE: Prepn. of impact resistant bumper 

beams and road markers 

- from polypropylene® , 
ethylene® ! -propylene® ! diene ! or 

ethylene® ! -propylene® ! type 

elastomers and talc 

INVENTOR: CONSTANTINESCU, A; DOBRESCU, E V ; GAVRILA, L ; 
HOBINCA, V ; LOISO, M 

; OCNEANU, I ; PETROVICI, A M 

PRIORITY-DATA: 1988RO-0134855 (August 11, 1988) 
PATENT- FAMILY: 

PUB -NO PUB -DATE 

LANGUAGE PAGES MAIN- IPC 

RO 101523 A June 28, 1991 N/A 

000 C08L 023/12 

INT-CL (IPC) : C08L023/12 

ABSTRACTED-PUB-NO: RO 101523A 
BASIC -ABSTRACT: 

Polypropylene based compsn. which also contains, ethylene 
propylene -diene 

ethylene -propylene type elastomer with opt. talc has high 
impact resistance at 

low temps., high rigidity and good dimensional stability. 
An elastomer 

concentrate is prepd. at first followed by dilution with 
polypropylene and 

talc. The compsn. is suitable for producing 
shock-resistant bumper beams and 
road markers . 



